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Keksinnon kohteena on kiinnirullain, joka kasittaa* rullaus- 
kiskoille (13) tai vastaaville tuetun tampuuritelan (31), 
jonka ymparille paperiraina tai vastaava kiinnirullaiaan 
rullaksi (12) tai vastaavaksi rullauslaineen ja rullan (12) 
valisen nillausnipui kautta. Kiinnirullainien niilauslaite on 
olennaisesti rainan leveydellc poikkisuunnassa ulottuva 
ainaJcin yksi hihnaielasto (20). Keksinnon kohteena on 
myos menetelma paperirainan tai vastaavan kiinnirullauk- 
sessa, jossa menetelmassa" paperirainaa tai vastaavaa rulla- 
taan rullauskiskoille (13) tai vastaaville tuetun tampuurite- 
lan (31) ymparille rullaksi (12) rullausnipin (N) valityksel- 
la. MenetelmassS paperirainaa tai vastaavaa kiimiirullataan 
olennaisesti rainan leveydelle poikkisuunnassa ulottuvan 
ainakin yhden hihnatelaston (20) ja muodostuvan rullan 
(12-1 2D) valisen rullausnipin (N) valityksella. 
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Uppfinningen avser cn upprullningsmaskin omfattande en 
pi rullningsskenor (13) ellcr liknande uppstodd tamburvals 
(31), omkring vilken cn pappersbana cller liknande upp- 
rullas till en mile (12) cllcr liknande genom ett ruUnings- 
nyp mellan en rnllningsanordoing och rullen (12). Rull- 
ningsanordningen i upprullningsmaskinen ar itminstone en 
remvalssats (20) som i tvamkmingen stracker sig vasent- 
ligen over bredden av banan. Uppfinningen avser Sven ett 
forfarande vid upprullntng av en pappersbana ellcr 
liknande, vid vilket forfarande pappersbanan eller liknande 
upprullas omkring en p& rullningsskenor (13) eller liknande 
uppstodd tamburvals (31) till cn rulle (12) genom forraed- 
ling av ett rullningsnyp (N). Vid forfarande! upprullas 
pappersbanan ellcr liknande genom formedling av ett rull- 
ningsnyp (N) mellan atminstone en vasentligen over bred- 
den av banan i wamktningen sig strackande remvalssats 
(20) och en under bildning varande mile (12-12D). 
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Kiinnirullain ja menetelma paperirainan tai vastaavan kiinnirullauksessa 
Upprullningsmaskin och forfarande vid upprullning av pappersbana 
eller motsvarande 



Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen kiinnirul- 
lain. 

Keksinnon kohteena on my 6s patenttivaatimuksen 12 johdanto-osan mukainen 
menetelma paperirainan tai vastaavan kiinnirullauksessa. 

Perinteinen kiinnirullain perustuu tampuuritelan ja sille muodostuvan paperirullan 
kuormittamiseen rullaussylinteria vastaan ja tekniikan tasosta tunnettu kiinnirullain 
on usein rakenteeltaan monimutkainen ja silla saavutettava rullaustulos on usein 
myos osin riittamaton. Kiinnirullaimessa eraana ohjauksen valintasuureena on ollut 
rullauksen laatuun vaikuttava ratakireys ja jossain tekniikan tasosta tunnetuissa 
ratkaisuissa on kaytetty myos tampuuritelan keskiovetoa kompensoimaan ratakireyt- 
ta ja rullan rakenteelle epaedullisia kuormituksia, jotka lahinna ovat johtuneet 
rullauksen edistyessa kasvaneesta rullan massasta. Rullaussylinterin ja muodostuvan 
rullan rullausnipissa vaikuttavan viivakuorman on todettu olevan tehokkain rullaus- 
parametri ajatellen saavutettavia rullan kovuuksia. Tunnetuissa ratkaisuissa rullaus- 
nipin ja viivakuorman hallinta on rajoittunut ainoastaan kuormituksen tason saatoon. 

Muodostettavan paperirullan halkaisijan kasvattaminen lisaa rullaimen ja koko 
paperinvalmistuslinjan tehokkuutta edellyttaen, etta kasvaneen massan aiheuttamat 
rullan rakenteelle epaedulliset kuormitukset pystytaan hallitsemaan. Naiden kuormi- 
tusten hallitseminen on eras keksinnon tarkeimmista paamaarista. 

Eras tulevaisuuden haaste rullauksessa on saavuttaa hyva rullaustulos ajonopeuksien 
noustessa. Ajonopeuden nousun myota rullauksen ilmaongelmat eli lahinna rullatta- 
van rainan mukana kulkevan ilman rullaan kulkeutumisen aiheuttamat ongelmat 
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jatkuvasti lisaantyvat ja keksinnon pSamaarana onkin esittaa jarjestely, missa myos 
nama ongelmat on eliminoitu tai ainakin minimoitu. 

Keksinnon paamaarana on myos saavuttaa kiinnirullain, joka on rakenteeltaan 
yksinkertainen, jolloin saavutetaan pienempi valmistuksen raaka-ainemaara ja 
yksinkertaisempi ohjausjarjestelma seka lyhyempi asennusaika. 

Keksinnon paamaarana on lisaksi esittaa ratkaisuja rullauksen tulevaisuuden haastei- 
siin siten, etta keksinnon mukaisessa kiinnirullaimessa rullan rakenteen hallinta on 
mahdollista entista tarkemmin. 

Edella esitettyjen ja mydhemmin esille tulevien paamaarien saavuttamiseksi on 
keksinnon mukaiselle kiinnirullaimelle paaasiallisesti tunnusomaista se, mita on 
esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. 

Keksinnon mukaiselle menetelmalle paperirainan tai vastaavan kiinnirullaamiseksi 
puolestaan on tunnusomaista se, mita on esitetty patenttivaatimuksen 12 tunnus- 
merkkiosassa. 

Keksinnon mukaisesti korvaamalla rullaussylinteri hihnatelastolla parannetaan 
ensinnakin rullausnipin hallittavuutta. Hihnatelastolla aikaansaatavaa muodostuvan 
paperirullan hihnakannatusta kaytettaessa nippipaineet rullausnipissa jaavat huomat- 
tavasti pienemmiksi kuin perinteisilla rullaimilla, koska nippi on huomattavasti 
pidempi ja hihna materiaalina on pehmeampi kuin valuraudasta valmistettu rullaus- 
sylinteri, jolloin nippivaikutus on kuormitusprofiililtaan tasaisempi. Keksinnon 
mukaisessa jarjestelyssa nippipainetta on myos mahdollista saataa hihnan kireytta 
muuttamalla kuormituksen sailyessa samalla tasolla. Levean koneen rullaimella, 
missa hihnatelasto sopivimmin rakentuu useasta osasta, on mahdollista hyodynfaa 
nipin poikkisuuntaista profilointia, kun telaston osat jarjestetaan itsenaisesti kuormi- 
tettaviksi. 
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Keksinnon mukaisesti tampuuritelaa kannatetaan kiskoilla ja/tai hihnatelastolla siten, etta 
aikaansaadaan haluttu nippivoima. Kuormitusjako voi vaihdella kummallakin tavalla 
0 - 100 %. 



5 Keksinnon mukaisessa jarjestelyssa hihnatelastoja voi perakkain olla yhden sijasta myos 
kaksi, jolloin eri telastoille voidaan antaa omia toimintoja, kuten esimerkiksi pinnan 
sitominen, alkukiihdytys, valmiin tampuuritelan hidastus. Perakkain sijaitsevilla kahdella 
hihnastolla aikaansaadaan kaksi rullausnippia. 

10 Keksinnon mukaisesti rullauksessa voidaan kayttaa sopivana yhdistelmana keskiovetoa 
seka hihnoilla aikaansaatavaa kehavetoa. 



Keksinnon mukaisessa rullaimessa yksittainen hihnatelasto koostuu yhdesta tai useam- 
masta hihnasta, jolloin rullaimen toiminta ei ole valttamatta riippuvainen yksittaisesta 
15 hihnasta. Telasto on akseloitu takapaasta eli kuivan paan puolelta rullaimen runkoon ja 
etupaassa on hydraulisylinteri tai vastaava toimilaite, jonka avulla telastoa voidaan 
nostaa ja laskea tampuuritelan ohittamista varten. Toimilaitteella voidaan myds saataa 
hihnatelaston korkeussuuntaista asemaa rullauksen vaiheen mukaan. 

20 Keksinnon mukainen rullaussylinterin korvaaminen hihnatelastolla mahdollistaa myos 
tampuurivaraston tuomisen rullauskiskojen tasoon, mika vahentaa rullaimen osia, lisaa 
rullaimen jaykkyytta ja yksinkertaistaa rullaimen toimintasekvenssia. Samalla poistuvat 
tampuuritelojen putoamisiin liittyvat riskit. Keksinnon mukaisen rullaimen rakenne 
mahdollistaa helposti my&s rullaimen liittamisen hihnatuettuun ratavientiin perusnavan 

25 paperi- tai paallystyskoneen peraan. Keksinnon mukaisen hihnatelaston yhteyteen 
voidaan tarvittaessa jarjestaa ilmakaavari tai vastaava pitamaan hihnat puhtaina ja 
estamaan radan kiertyminen hihnatelaston ympari. 

Seuraavassa keksintoa selostetaan yksityiskohtaisemmin oheisen piirustuksen kuvioihin 
30 viitaten, joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti 
rajoittaa. 
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Kuvioissa 1A - ID on kaaviollisesti esitetty eras keksinnon mukainen rullain radan 
pituussuunnassa katsottuna rullauksen eri vaiheissa, 

kuviossa 2 on kaaviollisesti esitetty eras toinen keksinnon mukainen rullain radan 
pituussuunnassa katsottuna ja 

kuviossa 3 on kaaviollisesti esitetty eras keksinnon mukainen rullain paaltapain katsottu- 
na. 

Kuviossa 1A - ID esitetyn mukaisesti rullaimessa 10 paperirataa tai vastaavaa rullataan 
paperirullaksi 12 hihnatelaston 20 valityksella muodostuvan rullan 12 ja hihnatelaston 20 
valisen rullausnipin N kautta tampuuritelalle 31. Rullaimen 10 tampuurivarastossa 35 on 
odottavia tampuuriteloja 34. Rullausvaiheessa tampuuritela 31 on varustettu keskiokay- 
tolla 30. Paperirullan 12 tampuuritela 31 on tuettu poikkisuunnassa rullauskiskoille 13 
tai vastaaville. 

Kuviossa 1A esitetyssa tilanteessa rullain 20 on valmiusvaiheessa. Tampuuritela 31 on 
siirretty rullausasemaan, matte hihnatelastoa 20 ei ole viela nostetm muodostamaan 
rullausnippia N tampuuritelan 31 kanssa. 

Kuvion IB mukaisessa vaiheessa paperirata tai vastaava on johdettu hihnatelaston 20 ja 
tampuuritelan 31 valille muodostetun rullausnipin N kautta rullautumaan tampuuritelan 
31 ymparille paperirullaksi. 

Kuviossa 1C esitetyssa vaiheessa rullaus on edennyt ja tampuuritela 31 on siirtynyt 
eteenpain rullauskiskoilla 13 tai vastaavilla ja rullausnippi N muodostuu hihnatelaston 20 
ja muodostuvan paperirullan 12 valille ja nippikuorman voimakkuutta on saadetty 
asettamalla rullausnippi N haluttuun asemaan hihnatelastoon 20 nahden. 

Kuvion ID mukaisessa tilanteessa seuraava tampuuritela 31' keskiokayttoineen 30' on 
tuotu hihnatelaston 20 luo rullausasemaan ja niiden 31',20 valilla on rullausnippi N. 
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Valmistuva paperirulla 12 on myos rullausnippikosketuksessa N 2 hihnatelaston 20 
kanssa. Kuviossa ID esitetyn mukaisesti hihnatelastorakenne 20 mahdollistaa vaihdon, 
jonka aikana seka valmistuva paperirulla 12 etta uusi tampuurirauta 31' ovat molemmat 
nippikontaktissa hihnatelaston 20 kanssa ja rata on taysin tuettu. Kartonkia rullattaessa 
5 voidaan tarvittaessa kayttaa nauhavaihtolaitetta tai muita ratkaisuja. 

Keksinnon mukainen hihnatelasto 20 on varustettu kireyssaatoelimella 22, jolla saadetaan 
rullauksessa vaikuttavaa nippipainetta saatamalla hihnojen 24 kireytta. Hihnatelasto 20 
on varustettu hydraulisylinterilla 23 tai vastaavalla toimilaitteella, jolla hihnatelaston 20 
10 asema korkeussuunnassa on saadettavissa. Toimilaite 23 on yhdistetty hihnatelaston 20 
toiseen paahan ja toinen paa on niveloidysti kiinnitetty nivelella 25 rullaimen 10 
runkorakenteisiin tai perustuksiin. Taman lisaksi hihnatelaston yhteyteen on jarjestetty 
ilmakaavari 26 tai vastaava, joka pitaa hihnatelaston hihnat 24 puhtaina ja estaa radan 
kiertymisen hihnatelaston 20 ympSri. 

15 

Kuvion 2 esittaman rullaimen 10 yhteyteen on jarjestetty rainan kulkusuunnassa hihnate- 
laston 20 lisaksi toinen hihnatelasto 40. Tassa sovellusesimerkissa kummallekin hihnas- 
tolle 20,40 voidaan antaa omia toimintoja liittyen esimerkiksi radan pinnan sitomiseen, 
alkukiihdytykseen, valmiin tampuuritelanhidastukseenjne. Taman lisaksi aikaansaadaan 

20 tarvittaessa samaa paperirullaa 12 kohti kaksi rullausnippia N 2 ja N 3 . Kuviossa 2 rullain 
10 on esitetty kuviota ID vastaavassa rullaustilanteessa. Hihnatelasto 40 on kiinnitetty 
rullaimen 10 runkorakenteisiin tai perustuksiin ja se voi kasittaa yhden tai useampia 
hihnoja viiran poikkisuunnassa. Hihnojen kireyden saatoa varten on kireydensaatoelin 
42. Hihnatelastot 20,40 voivat olla perusrakenteeltaan myos samanalaisia, esim. 

25 toimilaitteella 23 varustettuja. 

Kuvion 3 mukaisesti edullisimmin hihnatelasto 20 rakentuu poikkisuunnassa useasta 
modulista 21, jolloin voidaan joko modulien 21 valiin tai yksittaisen hihnan 24 tilalle tai 
kohdalle alapuolelle asentaa kiintea alapuolinen puhallusputki, jolla vaihto ja paanvienti, 
30 sopivimmin taysleveana, suoritetaan. Putkia voi tarvittaessa olla myos useampi radan 
poikkisuunnassa. Puhallettava aine on ilmaa, vetta tai kiinteaa materiaa. Veden etuna on 



6 



106248 



valmiin paperirullan pinta-arkkeja sitova vaikutus, jolloin painolaitetta ei valttamatta 
tarvita. 

Kuten kuviosta 3 kay ilmi on hihnatelaston 20 moduleissa 21 kussakin useita hihnoja 24, 
5 joiden kireys on joko yksittain tai yhdessa saadettavissa hihnan kireyden saatimella 22. 
Hihnan 24 kireydella voidaan vaikuttaa rullauksessa vaikuttavaan nippipaineeseen. 
Hihnatelastossa 20 kaytettavat hihnat voivat olla ilmaa lapaisevia tai lapaisemattomia. 

Hihnakannatusrullaimen 10 ajosekvenssin alkutilanteessa alkurullauskelkka (ei esitetty 
10 kuviossa) on edessa (marassa paassa) ja rullausvaunut (ei esitetty kuviossa) ovat takana 
(kuivassa paassa). Paanvientivaiheessa tuodaan tampuuritela 34 varastoon 35 ja lasketaan 
pidattimet alas ja viedaan tampuuritela 34 varaston 35 pysaytysasemaan. Alkurullaus- 
kelkan lukitusleuat suljetaan ja alkurullauskeskiokayton kytkin suljetaan. Hihnatelasto 20 
lasketaan alas ja alkurullausvaumi viedaan rullauksen aloitusasemaan, kuvio 1A. Taman 
15 jalkeen hihnatelasto 20 nostetaan ylos, nuoli S kuvio IB, hydraulisylinterilla 23 tai 
vastaavalla toimilaitteella ja suoritetaan kayttojen 30 yhteiskaynnistys (voidaan kaynnis- 
taa my6s erikseen ennen kuin hihnatelasto 20 nostetaan ylos). Paanvientinauhan viennin 
jalkeen raina levitetaan kokoleveaksi. Puhalletaan vaihtopuhallus ja suoritetaan alkurul- 
laus. Rullausvaunujen takaleuka nostetaan ylos ja vaihdetaan keskiokaytto 30 ajolle. 
20 Rullausvaunut siirretaan kuormitukselle ja rullausvaunujen etuleuka nostetaan ylos 
(viivakuorman vaihto). Keskiokayton 30 kytkin laitetaan kiinni (momentin vaihto) ja 
avataan alkurullauskeskiokayton kytkin ja alkurullauskelkan lukitusleuat seka siirretaan 
alkurullauskelkka eteen. 

25 Jatkuvassa ajossa tuodaan ensin tampuuritela 34 varastoon 35, jos ei siella viela ole ja 
lasketaan pidattimet alas ja tampuuritela 34 viedaan varaston 35 pysaytysasemaan. 
Laitetaan alkurullauskelkan lukitusleuat ja alkurullauskeskiokayton kytkin kiinni seka 
siirretaan alkurullauskeskiokayttd ajoon. Hihnatelasto 20 lasketaan alas toimilaitteella 23 
ja alkurullausvaunu siirretaan rullauksen aloitusasemaan. Hihnatelasto 20 nostetaan ylos 

30 toimilaitteella 23, kun nopeudet ovat synkronissa nippi menee kiinni ja puhalletaan 
vaihtopuhallus. Rullausvaunujen takaleuka nostetaan ylos ja keskiokaytto 30 vaihdetaan 
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ajolle ja siirretaan rullausvaunut kuormitukselle. Rullausvaunujen etuleuka nostetaan ylos 
(viivakuorman vaihto) ja keskidkayton kytkin laitetaan kiinni (momentin vaihto). 
Alkurullauskeskiokayton kytkin avataan, alkurullauskelkan lukitusleuat avataan, alkurul- 
lauskelkka ajetaan eteen jne. Rullausvaunut ajetaan taakse ja keskidkaytto 30 pysayttaa 
5 valmiin rullan 12C. Keskiokayton kytkin avataan ja rullausvaunun lukitusleuat lasketaan 
alas, jolloin valmis rulla 12C vierii kiskojen 13 varastoasemaan; rulla 12D. 

Keksintoa on edella selostettu vain eraisiin sen edullisiin sovellusesimerkkeihin viitaten, 
joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti rajoittaa. 
10 Monet muunnokset ja muunnelmat ovat mahdollisia seuraavien patenttivaatimusten 
maaritteleman keksinnollisen ajatuksen puitteissa. 





« 
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Patenttivaatimukset 



1. Kiinnirullain, joka kasittaa rullauskiskoille (13) tai vastaaville tuetun tampuuritelan 
(31), jonka ymparille paperiraina tai vastaava kiinnirullataan rullaksi (12) tai vastaavaksi 
rullauslaitteen ja rullan (12) valisen rullausnipin kautta, tunnettu siita, etta 
kiinnirullaimen rullauslaite on olennaisesti rainan leveydelle poikkisuunnassa ulottuva 
ainakin yksi hihnatelasto (20,40), joka kasittaa toimilaitteen (23), jonka valityksella 
hihnatelaston (20,40) toinen paa on sovitettu nostettavaksi ja laskettavaksi oleellisesti 
rainaan nahden. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta rullaus- 
vaiheessa tampuuritela (31) on varustettu keskiokaytolla (30). 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta 
15 rullauslaite on muodostettu kahdesta rainan kulkusuunnassa perakkain sijaitsevasta 

hihnatelastosta (20,40). 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta 
hihnatelasto (20,40) kasittaa ainakin yhden pyoritettavan hihnan (24). 



5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta 
hJhn^isQtn nft.Mft kasittaa useita rinnakkaisia hihnoja (24). 



6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta 
25 hihnat (24) ovat ilmaa lapaisevia. 

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen kiinnirullain, tunnettu siita, etta 
hihnat (24) ovat ilmaa lapaisemattomia. 



30 
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8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen kiinnirullain, t u n n e 1 1 u siita, etta 
hihnatelaston (20,40) toinen paa on akseloitu niveloidysti nivelella (25) kiinnirullaimen 
(10) runkorakenteisiin tai perustuksiin. 

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-8 mukainen kiinnirullain, t u n n e 1 1 u siita, etta 
hihnatelasto (20,40) kasittaa kireydensaatoelimen (22,42) hihnojen (24) kireyden 
saatamiseksi. 

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen kiinnirullain, t u n n e 1 1 u siita, etta 
hihnatelasto (20,40) on muodostettu useista moduleista (21), joissa kussakin on useita 
hihnoja (24), joiden hihnojen (24) kireys on joko erikseen tai yhdessa saadettavissa. 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1-10 mukainen kiinnirullain, t u n n e 1 1 u siita, etta 
tampuurivarasto (35) on sovitettu samoille rullauskiskoille (13) tai vastaaville rullaukses- 
sa olevien tampuuritelojen (31) kanssa. 

12. Menetelma paperirainan tai vastaavan kiinnirullauksessa, jossa menetelmassa paperi- 
rainaa tai vastaavaa rullataan rullauskiskoille (13) tai vastaaville tuetun tampuuritelan 
(31) ymparille rullaksi (12) rullausnipin (N) valityksella, t u n n e 1 1 u siita, etta 
menetelmassa paperirainaa tai vastaavaa kiinnirullataan olennaisesti rainan leveydelle 
poikkisuunnassa ulottuvan ainakin yhden hihnatelaston (20,40) ja muodostuvan rullan 
(12-12D) valisen rullausnipin (N) valityksella, ja jossa menetelmassa rullausnipin (N) 
muodostavaa hihnatelaston (20,40) asemaa saadetaan toimilaitteella (23), jonka valityk- 
sella hihnatelaston (20,40) toista paata nostetaan ja/tai Iasketaan oleellisesti rainaan 
nahden. 

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta menetelmassa 
tampuuritelaa (31) rullausvaiheessa pyoritetaan keskiokaytolla (30). 
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14. Patenttivaatimuksen 12 tai 13 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
menetelmassa muodostuvaan rullaan (12) muodostetaan toinen rullausnippi (N 3 ) toisen 
hihnatelaston (40) valityksella. 

15. Jonkin patenttivaatimuksien 12-14 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
menetelmassa hihnatelaston (20,40) hihnojen (24) kireytta saadetaan kireydensaatoelimel- 
la (22,42) nippikuormituksen saatamiseksi. 

16. Jonkin patenttivaatimuksien 12-15 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
menetelmassa radan poikkisuunnassa nippikuormitusta profiloidaan saatamalla hihnojen 
(24) tai hihnoista muodostettujen modulien (21) kuormitusta erikseen tai yhdessa. 
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1. Upprullningsmaskin omfattande en pk rullningsskenor (13) eller liknande upp- 
stodd tamburvals (31), omkring vilken en pappersbana eller liknande upprullas till 

5 en rulle (12) eller liknande genom ett rullningsnyp mellan en rullningsanordning och 
rullen (12), kannetecknad darav, att rullningsanordningen i upprullnings- 
maskinen ar Stminstone en remvalssats (20,40) som i tvarriktningen stracker sig 
vasentligen over bredden av banan, vilken remvalssats omfattar en funktionsanord- 
ning (23) genom formedling av vilken den ena anden av remvalssatsen (20,40) har 
10 anordnats att lyftas och sankas vasentligt i forhallande till banan. 

2. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 1, kannetecknad darav, att tam- 
burvalsen (31) i rullningsskedet ar forsedd med centrumdrift (30). 

15 3. Upprullningsmaskin enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad darav, 
att rullningsanordningen bestir av tvd i lopriktningen av banan efter varandra 
belagna remvalssatser (20,40), 

4. Upprullningsmaskin enligt n&got av patentkraven 1-3, kannetecknad 
20 darav, att remvalssatsen (20,40) omfattar Stminstone en roterbar rem (24). 

5. Upprullningsmaskin enligt n£got av patentkraven 1-3, kannetecknad 
darav, att remvalssatsen (20,40) omfattar flera parallella remmar (24). 

25 6. Upprullningsmaskin enligt nigot av patentkraven 1-5, kannetecknad 
darav, att remmarna (24) ar luftgenomslappliga. 

7. Upprullningsmaskin enligt nSgot av patentkraven 1-5, kannetecknad 
darav, att remmarna (24) ar luftogenomslappliga. 

30 
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8. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven 1-7, kannetecknad 
darav, att den andra anden av remvalssatsen (20,40) ar ledbart axlad med en led 
(25) vid stomkonstruktioner eller stativ for upprullningsmaskinen (10). 

5 9. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven 1-8, kannetecknad 
darav, att remvalssatsen (20,40) omfattar ett spanningsregleringsorgan (22,42) for 
reglering av spanningen av remmarna (21). 

10. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven 1-9, kannetecknad 
10 darav, att remvalssatsen (20,40) ar bildad av flera moduler (21), vilka var och en har 

flera remmar (24), vilka remmars (24) spanning kan regleras antingen skilt for sig 
eller tillsammans. 

11. Upprullningsmaskin enligt nagot av patentkraven 1-10, kannetecknad 
15 darav, att ett tamburlager (35) ar anordnat pa samma rullningsskenor (13) eller 

liknande tillsammans med under upprullning befintliga tamburvalsar (31). 

12. Forfarande vid upprullning av en pappersbana eller liknande, vid vilket for- 
farande pappersbanan eller liknande upprullas omkring en pa rullningsskenor (13) 

20 eller liknande uppstodd tamburvals (31) till en rulle (12) genom formedling av ett 
rullningsnyp (N), k a n n e t e c k n a t darav, att pappersbanan eller liknande vid 
forfarandet upprullas genom formedling av ett rullningsnyp (N) mellan atminstone 
en vasentligen over bredden av banan i tvarriktningen sig strackande remvalssats 
(20,40) och en under bildning varande rulle (12-12D), och vid vilket forfarande 

25 stallningen av remvalssatsen (20,40) som bildar rullningsnypet (N) regleras med en 
funktionsanordning (23), genom formedling av vilken den ena anden av remvalssat- 
sen (20,40) lyfts och/eller sanks vasentligt i forhallande till banan. 

13. Forfarande enligt patentkravet 12, k a n n e t e c k n a t darav, att tamburval- 
30 sen (31) vid forfarandet roteras i rullningsskedet med en centrumdrift (30). 
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14. Fdrfarande enligt patentkravet 12 eller 13, kannetecknat darav, att vid 
forfarandet mot den under bildning varande rullen (12) bildas ett andra rullningsnyp 
(N 3 ) genom formedling av en andra remvalssats (40). 

15. Forfarande enligt nagot av patentkraven 12-14, kannetecknat darav, att 
spanningen av remmarna (24) i remvalssatsen (20,40) vid forfarandet regleras med 
ett spanningsregleringsorgan (22,42) for reglering av nypbelastningen. 

16. Forfarande enligt nagot av patentkraven 12-15, kannetecknat darav, att 
nypbelastningen i tvarriktningen av banan vid forfarandet profileras genom reglering 
av belastningen av remmar (24) eller av remmar bildade moduler (24) skilt for sig 
eller tillsammans. 
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